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Die HWT 400
stattschweilma
Maschinenricht
und Kreuzstiick
90 bis DA 400
315mm® gesc

Die SchweiBmaschine ist auf einem verschweil3ten, auBerst stabilen und verwindungssteifen Grundgestell aufgebaut und ist

sowohl bei den zwei horizontal beweglichen Maschinentischen als auch bei der Hobel- und Heizelementeinheit Uber prazise,

Artikelnummern fiir HWT 400-C

Bezeichnung

Maschine inkl. CNC-Steuerung, Spannwerkzeuge rechts und links,
inkl. Reduzierungen 90 - 355 mm

Rechtes und linkes Spannwerkzeug
Reduktionsspanneinséatze fur Spannwerkzeug
Grundspannwerkzeug fur T-Stiicke (3 Teile)
Reduktionseinsatze fur T-Stucke
Grundspannwerkzeug fiir Kreuzstiicke 90°
Reduktionseinsétze fur Kreuzstiicke
Grundspannwerkzeug fir Y-Stuicke 45°/60°
Reduktionseinsatze fur Y-Stiicke
Vorschweil3bundhalter
Fittingspannwerkzeug

Reduktionseinséatze fur Spannwerkzeug
Etikettendrucker

Zuséatzlicher Zylinder fur Spannwerkzeuge
Ersatzmesser 1 Stuick

®- 355 auf Anfrage

DA 400mm
DA 90 - 355mm
DA 315mm
DA 90 - 280mm
DA 315mm
DA 90 - 280mm
DA 315mm
DA 90 - 280mm
DA 90 - 315mm
DA 90 - 400mm
DA 90 - 355mm

BT

200-260-400

200-260-401
200-260-402
200-260-403
200-260-404
200-260-405
200-260-406
200-260-407

200-260-408

hoch belastbare Trapezfuhrungseinheiten mit passgenauen
Fuhrungswagen gelagert. Sowohl das Ein- und Ausfahren des
Heizelements und des Hobels, als auch der gesamte Schweil3-
prozess erfolgen automatisch und garantieren so hdchste
Prazision, eine ergonomische Arbeitsweise und enorm kurze
Umstellzeiten. Zur Erhdhung der Genauigkeit bei der Formteil-
geometrie und der Schweif3nahtqualitat verflgt diese neuste
Generation der Werkstatttechnologie sowohl Giber zwei hori-

zontal verstellbare Schweil3tische als auch Uber einen Zusatz-
zylinder (optional) fir Schweillungen ab Dimension 355 mm.

Die Heizelementtemperatur- und Kraftregelung des Schweil3-
prozesses erfolgt entsprechend den Vorgaben der jeweils
national geltenden Normen (DVS, UNI, WIS etc.). Selbstver-
standlich werden alle fur eine qualitativ hochwertige und re-
produzierbare SchweiBung notwendigen Schweillparameter
wahrend des gesamten Schweil3prozesses tUberwacht und im
internen Speicher mit 10 000 Protokollplatzen hinterlegt.
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Die Maschine wird serienmafig mit einem hochauflésenden
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Farb-Touchscreen der neusten Generation geliefert. Uber
diese Einheit kdnnen sowohl alle erforderlichen Rohrpara-
meter als auch die notwendigen Traceability-Daten einge-
geben und angezeigt werden.

Erstmals verfugt diese Maschine auch Uber eine Anwender-
zugangskennung mittels RFID-Technologie.

®- 355 auf Anfrage

HURNER

SCHWEISSTECHNIK

Selbstverstandlich sind auch die bekannten Eingabegerate
Lesestift und Scanner erhaltlich.

Dariiber hinaus verfiigen alle CNC-Maschinen uber ein USB-
Schnittstelle zum Ubertragen der SchweiRdaten auf einen
USB-Stick im PDF-Format oder zur Archivierung der Daten
im Format HLURNER DataWork. Zur direkten Qualitats-
markierung fir jede Schweil3naht kann Uber einen spezi-
ellen Etikettendrucker eine abriebfeste Kunststofffolie zur
Formteilkennzeichnung bedruckt werden.

Technische Daten
MaschinengrdfRe B1511 x H1384 x T1920mm
Maschinengewicht ca. 1000kg
Stromversorgung 400V, 50Hz, (3 Phasen SL, kein N)
Gesamtleistung Maschine 9000 W

Leistung Heizelement 5000 W

Leistung Hobel 1850 W

Leistung Hydraulik 1500W / 120 bar

Temperaturbereich 0°C - 40°C
Lagertemperatur -5°C-50°C
Temperatur Heizelement 180°C bis 260°C
Segmente: 90 - 400mm
: : T-Stiicke: 90 - 315mm®
Arbeitsbereich Kreuz-Stiicke: 90 - 315mm®
Y-Stiicke: 90 - 315mm®

Automatische

Protokollierung 10000 SchweifRungen

USB-Schnittstellen (USB A) fir
Datentransfer USB-Stick und Etikettendrucker

Herstellergarantie 12 Monate

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
Normen, Zulassungen, DVS 2207-1,WEEE-Reg.-Nr.
Qualitat DE 74849106, 1SO 9001:2008






